
2.  裏面部品の温度上昇抑制

遠赤外線加熱と熱風加熱の根本的な違いは，遠赤外線は指向

性を持つ加熱エネルギーであるのに対して，熱風は比較的指向

性が無い加熱方式であることです。よって，上面じ
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3.  ゾーン構成

図4にゾーン構成を示します。加熱ゾーンは予熱ゾーン3ゾ

ーン，リフローゾーン3ゾーンの6ゾーン構成としました。な

お，リフロー部はより厳密にプロファイル形状を調整できるよ

うに予熱部のゾーン長よりも短く構成しました。これにより，

はんだのぬれ時間確保と∆T縮小を目的とした台形プロファイ

ルも，更にはすず・鉛共晶はんだでは一般的であった山形プロ

ファイルも容易に対応可能としています。また，今回は専用の

冷却ゾーンを設置し，リフロー後の冷却性能を向上していま

す。

4.  環境対策

4.1 低消費電力

加熱効率の向上とすぐれた断熱構造により，10 Kwh以下の

低消費電力を実現しました。また，加熱温度が約 30


