






4.2 樹脂流入性

2段以上にファイバ穴を配列するフェルールにおいては，従

来の構造では穴精度において次のような問題があった。すなわ

ち図10に示すように，ファイバ穴はフェルールの内部では上

段と下段の間隔が中央では狭くなるように位置していた。この

原因は樹脂の流れ方によるものと推定される。一般的に図





6.4 信頼性

機械試験及び環境試験について実施した。表1は今回SMF

の斜め研磨MPOコネクタとして良好な初期特性が確認された

超低損失8MPOコネクタ，及び低損失高密度24MPOコネクタ

についての評価結果である。試験条件はTelcordia GR-1435-

COREに準拠している。いずれの試験項目においても損失変動

は小さく良好な結果が得られた。


